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INDUSTRIES
Wir sind in vielen Industriebranchen zuhause – weltweit.  
Unsere umfassenden Kenntnisse über Wertschöpfungsketten 
und spezifische Anforderungen machen uns zu gefragten 
Partnern führender Unternehmen, unter anderem im Bereich 
der Automobilindustrie, des Maschinen- und Anlagenbaus, 
der Energiewirtschaft, der Lebensmittelindustrie und des 
Infrastruktursektors.
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I N D U S T R I E S   E I N F Ü H R U N G

Sie lieben 
Fortschritt?
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Industrien, die nach vorn gehen, brauchen Partner, die mitgehen. Wir 
sind so ein Partner. Schon unsere erste Innovation, der weltweit erste 
Filterlüfter, resultiert aus der engen Zusammenarbeit mit unseren 
Auftraggebern. Heute sind wir selbst ein global führendes Unternehmen 
und unterstützen anspruchsvolle Kunden auf allen Kontinenten. Als 
Berater, Problemlöser und Wegbereiter – unter anderem in diesen 
Bereichen:

Automobilindustrie. Wir sorgen für hohe Verfügbarkeit, Sicherheit und 
Effizienz entlang der gesamten Prozesskette – bei Herstellern und 
Zulieferern.

Energie. Schaltschrank-Klimatisierung und Signalisierungslösungen für 
die Hersteller von Windkraftturbinen und deren Lieferanten. Auch den 
Aufbau intelligenter Stromnetze (Smart Grids) unterstützen wir mit 
Innovationen.

Lebensmittelindustrie. Wir bieten ein breites Spektrum von 
Komponenten und Lösungen u. a. für Abfüll- und 
Verpackungsmaschinen, Prozessanlagen, Brauereitechnik sowie 
Bäckerei- und Fleischereimaschinen.

Infrastruktur. Produkte und integrierte Lösungen für Aufgabenstellungen 
u. a. im Bausektor (Gebäude, Straßen, Tunnel), im Transportwesen 
(Flughäfen, Schifffahrt und Kräne) sowie in der Wasser- und 
Abwasserindustrie.

... und viele andere mehr.

Wir auch.

Sicherheit für Mensch, Maschine und Umwelt.
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Automobilindustrie:  
Vollgas für Produktionssicherheit.

I N D U S T R I E S   A U T O M O B I L I N D U S T R I E

Die Erwartungen an die Leistung von 
Produktionslinien sind gestiegen. Deutlich längere 
Lebenszyklen bedeuten höhere Anforderungen an 
die Verfügbarkeit von Maschinen und Komponenten 
bei gleichzeitiger Kosten- und Energiee´zienz. Hier 
unterstützen wir Hersteller und Zulieferer entlang 
der gesamten Prozesskette vom Presswerk bis zur 
Qualitätskontrolle.

Lösungen, die nichts erschüttert.
Anlagen für die Fertigung von Motoren, Getrieben, 
Achsen oder Wellen sind extremen Belastungen 
ausgesetzt. Deswegen haben wir Komponenten 
entwickelt, die in Konstruktion und Design speziell 
für dieses Umfeld ausgelegt sind. Zum Beispiel 
Luft-/Wasser-Wärmetauscher, die bei hohen 
Umgebungstemperaturen und ölhaltiger Luft die 
Steuereinheiten der Maschinen vor Überhitzung 
schützen, oder kompakte Rückkühlanlagen zur 
Kühlung von Spindeln, Motoren, Hydraulik und 
Kühlschmiersto¸en. 

Alle Produktionsschritte werden begleitet von 
Signalgebern, die Maschinenzustände anzeigen 
und Menschen vor Gefahren warnen. In großen 
Hallen leisten dies unter anderem unsere Rundum-
Blitzleuchten der PMF-Serie sowie unsere 
Schallgeber der DS-Serie, die sich mit 114 dB(A) 
auch gegen lauteste Fräsmaschinen durchsetzen.

Komponenten, die sich perfekt ergänzen.
Die Luft-/Wasser-Wärmetauscher unserer 
εCOOL-Serie sind die erste Wahl für eine 
sichere Klimatisierung anspruchsvollster 
Umgebungsbedingungen. Sie sind unempfindlich 
gegenüber Hitze und Schmutz, verfügen über 
ein widerstandsfähiges Gehäuse aus robustem 
Stahlblech und arbeiten komplett wartungsfrei.

Luft-/Wasser-Wärmetauscher 

• Von der Umgebungstemperatur unabhängige 

Kühlung.

• Wartungsfrei. 

• Optional mit Wasseranschluss von oben.

Rückkühlanlage der CCE-Reihe 

• Kompakte Bauweise, geringer Platzbedarf in 

engen Werkhallen. 

• Große Tankö¸nung für schnelle Wartung.

• Stahlgehäuse mit Dickschichtpulverung für 

raue Industrieumgebungen. 

Luft-/Wasser-Wärmetauscher Rückkühlanlage CCE-Reihe
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Maßgeschneidert für  
den Fertigungsbereich.

Türen und Heckklappen werden in der Großpresse 
geformt, Roboter führen filigrane Lackier- und 
Montagearbeiten aus – so unterschiedlich wie die 
Maschinen, die Arbeitsschritte und die jeweiligen 
Platzverhältnisse, so verschieden sind die Lösungen, 
um die Produktion am Laufen zu halten.

Auf weniger Fläche mehr leisten.
In der Fertigung ist jeder Quadratmeter Bodenfläche 
wertvoll. Wo Räume eng sind und Fluchtwege 
freigehalten werden müssen, kommen unsere 
Dachaufbau-Kühlgeräte der DTT-Serie zum Einsatz. 
Dank innovativem und patentiertem Kondensat-
management garantieren sie 100%igen Schutz 
vor Kondensat und gewährleisten eine perfekte 
Klimatisierung der Steuerungstechnik.

Für jede Anforderung die passende Antwort.
Montagelinien und Förderbänder sind meist in einem 
klimatisch stabilen Umfeld aufgebaut. Sollte aufgrund 
stark kontaminierter Luft der Einsatz von Filterlüftern 
unmöglich sein, bieten sich leistungsfähige und 
kostene±ziente Luft-/Luft-Wärmetauscher der 
εCOOL-Serie an. Um auf räumliche Anforderungen 
reagieren zu können, erlauben diese Geräte sowohl 
den Seitenanbau als auch den platzsparenden 
teilversenkten Seiteneinbau. 

Für den Schutz von Personen, etwa im Bereich der 
Pressen, kommen SIL-/PL-konforme Signalgeber 
zum Einsatz. Wo die Luft mit Lösungsmitteln 
belastet ist, wie etwa in der Lackierstraße, werden 
entsprechend zugelassene Geräte in ATEX-
Ausführung eingesetzt. Und in der Endkontrolle 
bzw. beim Dichtigkeitstest schützen unsere 
Heizungen die empfindlichen Steuereinheiten vor 
Kondensatbildung.

Dachkühlgerät der DTT-Serie 

• Minimaler Platzbedarf.

• Fluchtwege werden freigehalten. 

• 100%iger Kondensatschutz.

 

Luft-/Luft-Wärmetauscher 

• 6 Leistungsklassen von 20 bis 100 W/K in  

3 Baugrößen. 

• Lange Luftführung für sichere Durchströmung 

des Schaltschranks. 

• Integrierter Thermostat zur Temperaturregelung.

Dachkühlgerät DTT-Serie Luft-/Luft-Wärmetauscher
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I N D U S T R I E S   A U T O M O B I L I N D U S T R I E

Mit innovativen Technologien 
in die Zukunft.

OEMs wissen: Die Zukunftsfähigkeit von 
Engineering-Prozessen verlangt mehr als eine hohe 
Maschinen- und Anlagenverfügbarkeit. Gefragt ist 
eine ganzheitliche Optimierung – mit Lösungen, die 
höchste Leistungsfähigkeit mit Umweltfreundlichkeit 
und maximaler Kostene´zienz verbinden. Vor 
diesem Hintergrund definiert unsere εCOOL-
Technologie einen richtungsweisenden Standard.

Die e¥zientere Lösung ist εCOOL.
Dank speziell entwickelter Komponenten und 
intelligenter Steuerungselektronik erreichen 
εCOOL-Kühlgeräte einen einzigartig hohen 
Kälteleistungswert (EER). Bei den Energiekosten 
führt dies zu jährlichen Einsparungen von über 35 %.

Bestmarken setzt die εCOOL-Serie auch in puncto 
Montage- und Servicefreundlichkeit, was weitere 
Kostenvorteile mit sich bringt. Im Bereich der 
Systemlösungen stellen Kombinationen aus εCOOL-
Luft-/Wasser-Wärmetauschern und Rückkühlanlagen 
das Nonplusultra dar.

Planungssicherheit für Systemintegratoren.
Als ein Bindeglied zwischen Automobilhersteller 
und Systemintegrator wissen wir, worauf es bei der 
Konfiguration spezifischer Lösungen immer wieder 
ankommt: Flexibilität und Kompatibilität. Darum sind 
unsere εCOOL-Kühlgeräte, Luft-/Luft- und Luft-/
Wasser-Wärmetauscher sowie aktiven Kühlgeräte 
ausschnittkompatibel konstruiert.

Flexibilität zu jedem Zeitpunkt.
Oft ist in der Projektierungsphase noch unklar, 
welche Klimatisierungsanforderungen an unter-
schiedlichen Produktionsstandorten vorliegen und 
welche Verlustleistung die Elektronikkomponenten 
abgeben. Dank der verschiedenen Kühltechnologien 
und Leistungsvarianten innerhalb der εCOOL-
Serie hat die Planung alle Freiheiten und kann 
entsprechend auf das perfekt passende Gerät 
zurückgreifen.

Unsere kostenlose Pfannenberg Sizing Software 
(PSS) unterstützt Sie bei der Auslegung und 
Projektierung. Zudem bieten wir eine einfache und 
kostenlose Einbindung unserer Produktmakros für 
EPLAN und Zuken an. Diese finden Sie in unserem 
Downloadbereich unter www.pfannenberg.de. 

Die Vorteile der εCOOL-Technologie.

Energie- und Kostene�zienz:
• mehr als 35 % weniger Energiekosten.
• bis zu 48 % weniger CO2-Emissionen.
• bis zu 80 % weniger Service- und 

Reparaturzeiten. 

Bauweise:
• Kühlgeräte für den Seitenanbau, den 

teilversenkten Seiteneinbau und den 
Dachaufbau.

• robustes Stahlblech, farbliche Anpassung an die 
Optik der Maschinen/Anlagen möglich.

• passend zu den Schaltschränken aller Hersteller.

Flexibilität:
• hohe Planungs- und Investitionssicherheit durch 

Ausschnittkompatibilität. 
• 3 Kühltechnologien: aktive Kühlgeräte, Luft-/Luft-

Wärmetauscher, Luft-/Wasser-Wärmetauscher. 
• schnelle und kostengünstige Systemanpassung.

Technik:
• integriertes Kondensat-Management. 
• lange Luftführung zur Vermeidung von Hotspots. 
• mehrspannungsfähige Geräte.
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Unsere Spezialgebiete: Maschinenbau,
Chemie, Öl, Gas, Holz … und Service.

Unsere Komponenten und Lösungen sorgen in vielen 
Industrien für maximale Maschinenverfügbarkeit. 
Unser Know-how und unsere Zuverlässigkeit 
bleiben jedoch nicht unseren Kunden vorbehalten. 
Als führender Hersteller bieten wir Full Service für 
Rückkühlanlagen und Schaltschrankkühlgeräte aller 
Anbieter.

Der beste Schutz vor Ausfallzeiten:  
Full Service.
Ob in der explosionsfähigen Atmosphäre 
petrochemischer Anlagen oder in den staubigen 
Produktionsstraßen der holzverarbeitenden Industrie: 
Rückkühlanlagen, Filterlüfter und Kühlgeräte 
sind anspruchsvollen Umgebungsbedingungen 
ausgesetzt. Umso wichtiger ist die Sicherstellung 
einwandfreier Funktionalität. Schon kleine 
Einrichtungsfehler können erhebliche Schäden nach 
sich ziehen – qualifizierter Service schützt davor und 
vermeidet mögliche Folgekosten.

Sicherheit: Schaltanlagenaudits.
Unser Service bietet Sicherheit von Anfang an. Durch 
Überprüfung der vorhandenen Klimatisierungslösung 
und der Schaltschrankkonfiguration in einem 
Schaltanlagenaudit können große Einsparpotenziale 
offengelegt werden. Häufig kann die Energieeffizienz 
durch die Umrüstung auf ein alternatives 
Kühlkonzept deutlich gesteigert werden. Sowohl 
die Verrohrung des Kaltwassernetzes als auch 
die mechanische und elektrische Anpassung der 
Schaltanlage wird dabei von unseren speziell 
geschulten Technikern durchgeführt. 

Ständige Verfügbarkeit.
Um Ihre Anlage dauerhaft vor Ausfällen zu schüt-
zen, beinhaltet unser Full Service die fachgerechte 
Inbetriebnahme inklusive Abnahmeprotokoll und 
Wartungen, auch als präventive Maßnahme gegen 
ungeplante Anlagenstillstände, schnelle Ersatzteil-
lieferungen und regelmäßige Dichtigkeitsprüfungen.
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I N D U S T R I E S   L E B E N S M I T T E L I N D U S T R I E

Komplettlösungen für  
die Lebensmittelindustrie.

Die Produktion von Lebensmitteln stellt viele 
Anforderungen an die eingesetzte Technik. Mit 
spezifischen Kühllösungen und anspruchsvoller 
Signaltechnologie gewährleisten wir eine maximale 
Maschinenverfügbarkeit in den schnell getakteten 
und hochdynamischen Prozessen – von der 
Rohsto¸verarbeitung über die Herstellung und 
Qualitätskontrolle bis hin zur Verpackung.

Maximale Leistung und Energiee¥zienz.
Ob Getreidemühle oder Getränkeabfüllstraße – 
hochtechnologisierte Produktionsanlagen arbeiten 
oft im Dauerbetrieb. Zur wirtschaftlichen Kühlung der 
Schaltschrankelektronik bieten εCOOL-Kühlgeräte 
und -Filterlüfter eine optimale Lösung. Sie vereinen 
höchste Leistungsfähigkeit mit größtmöglicher 
Energie- und Kostene´zienz und stellen zum 
Beispiel im Bereich der Messwarte die Verfügbarkeit 
der anspruchsvollen Prozessleittechnik sicher.

Höchste Widerstandsfähigkeit.
Säurehaltige Dämpfe beim Eindosen von Obst und 
Gemüse, entzündlicher Schwefelwassersto¸ in der 
Fleischverarbeitung – sensible Steuerungstechnik 
muss vor vielen Einflüssen bewahrt werden.

Mit ihrem IP-56-Schutz erfüllen unsere 
wartungsfreien Kühlgeräte der 3er-Serie 
höchste Anforderungen. Sie sind mit einer 
korrosionsgeschützten Haube aus gebürstetem 
Edelstahl erhältlich und bieten durch 
epoxidbeschichtete Kupferrohre und Verflüssiger 
sicheren Schutz gegenüber Laugen und Säuren. Als 
Hochtemperaturausführung eignen sie sich auch für 
den Einsatz in bis zu 60 °C heißen Backbereichen.

In der Fleischverarbeitung übernehmen kompakte 
und robuste Rückkühlanlagen der Rack-Serie 
die Kühlung von Mischkammern. Sie bieten eine 
platzsparende Stand-alone-Lösung zur Bereitstellung 
von kaltem Wasser.

Maßgeschneiderte Lösungen.
In besonders anspruchsvollen Bereichen 
ermöglichen wir mit wartungsfreien εCOOL-Luft-/
Wasser-Wärmetauschern und Rückkühlanlagen 
der EB-Serie wirtschaftliche Systemlösungen, die 
unabhängig von der Umgebungsluft arbeiten.

Kühlgerät 
3er-Serie

Rückkühlanlage 
Rack-Serie

Rückkühlanlage 
EB-Serie

Kühlgerät  
εCOOL-Serie

Luft-/Wasser-Wärmetauscher  
εCOOL-Serie

Luft-/Wasser-Wärmetauscher 
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Patentierte Zutaten 
für mehr Produktionssicherheit.

Die hohe Leistungsfähigkeit unserer Produkte kommt 
nicht von ungefähr. Eine Reihe von Patenten sichert 
unseren Qualitätsvorsprung, mit dem wir Ihnen ein 
Plus an Sicherheit geben. Zum Beispiel mit der 
vierten Generation unserer Filterlüfter. Oder mit den 
Dachaufbau-Kühlgeräten der DTT-Serie.

Der beste Filterlüfter vom Erfinder des 
Filterlüfters.
Bei einer Vielzahl von Förderbändern kommen 
kleine Schaltschränke zum Einsatz, die durch 
Umgebungsluft gekühlt werden. Hier sorgen 
unsere εCOOL-Filterlüfter 4.0 für eine sichere und 
wirtschaftliche Lösung. 

Mit strömungsoptimierten Lamellen und 
Rotorblättern ermöglichen sie einen maximalen 
Luftstrom bei minimalem Energieverbrauch. Dank 
ihrer patentierten Faltenfiltermatte bieten sie IP-55-
Schutz und gleichzeitig eine bis zu 300 % längere 
Standzeit, was die Betriebs- und Wartungskosten 
senkt. 

In Verbindung mit einem Thermostaten erhöhen sie 
ihre E±zienz noch weiter und arbeiten nur, wenn eine 
Kühlung tatsächlich erforderlich ist. Die Ausrüstung 
mit einer Wetterschutzhaube macht sie zudem 
unempfindlich gegenüber Reinigungsarbeiten mit 
Hochdruckgeräten.

Dachkühlung mit 100%igem Kondensatschutz.
Wo Platzmangel herrscht, spielen die innovativen 
Dachaufbau-Kühlgeräte der DTT-Serie ihre Vorteile 
aus. Sie passen auf die Schaltschränke aller 
Hersteller und verfügen über ein einzigartiges 
patentiertes Kondensatmanagement, das die 
Steuerelektronik im Schaltschrankinneren 100%ig 
vor Kondensat schützt.

Die Geräte sind in 3 Baugrößen, 6 Leistungsstufen 
sowie in Edelstahlausführung lieferbar. 
Unterschiedliche optionale Filtermedien qualifizieren 
sie auch für den Einsatz in stark staubbelasteten 
oder aerosolhaltigen Umgebungen.

Durch Verwendung leistungsfähiger, leichter Bauteile 
und den Energiespar-Schaltmodus bei Einsatz des 
optionalen Multi Controller bieten die Dachaufbau-
Kühlgeräte der DTT-Serie eine marktführende 
Energiee±zienz.

εCOOL-Filterlüfter 4.0 Dachaufbau-Kühlgerät 
der DTT-Serie
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Perfektion am laufenden Band.

Schnell getaktete Abläufe charakterisieren die 
Herstellung und Verpackung von Lebensmitteln 
und Getränken. Unsere spezifischen Komponenten 
und Lösungen zur Signalisierung, Alarmierung und 
Klimatisierung unterstützen die Produktionsprozesse 
mit herausragender Leistungsfähigkeit.

Blitzsaubere Signaltechnologie.
Nicht nur die hohe Geschwindigkeit der 
verschiedenen Anlagen, Förderbänder und 
Produktionsschritte, sondern auch der hohe 
Störschallpegel stellen vielfältige Anforderungen an 
die Signaltechnologie.

Statusanzeigen müssen einen permanenten 
Überblick über den Maschinen- und Linienstatus 
geben, um Reaktionszeiten zu optimieren sowie 
teure Stillstandzeiten zu minimieren.

Warnleuchten und Alarmgeber müssen 
unverzüglich Gefahren, Risiken oder technische 
Fehler signalisieren, um die Anlagensicherheit zu 
gewährleisten und Risiken zu reduzieren.

Vor diesem Hintergrund garantieren Kombinationen 
aus akustischen und optischen Signalgebern 

auch bei lauten und ausgelasteten Fließbändern 
eine zuverlässige Warnung und Alarmierung. 
Zum Beispiel unsere Signalsäule BR 50. Modular 
aufgebaut signalisiert sie per Dauerlicht, Blitzlicht, 
Blinklicht oder Schall die jeweiligen Zustände und 
Gefahrensituationen. Über ein AS-i-Modul lässt sie 
sich zudem in AS-i-Netze einbinden.

Zuverlässige Kälteleistung.
Nahezu alle Produkte im Lebensmittelbereich 
werden mithilfe spezieller Verpackungsmaschinen 
verpackt. Im Bereich der Primärverpackung 
kommen hochmoderne Schlauchbeutel- und 
Schrumpfverpackungsmaschinen zum Einsatz, die 
enormen Durchsatz ermöglichen. 

Um die maximale Verfügbarkeit der 
Verpackungslinien zu gewährleisten, übernehmen 
Kühlgeräte der 9er-Serie und Rückkühlanlagen 
der EB-Serie die Kühlung der anspruchsvollen 
Steuerelektronik.

Die Kühlgeräte sind mit Edelstahlhaube erhältlich 
und erlauben den platzsparenden, teilversenkten 
Tür- oder Seiteneinbau sowie den klassischen Tür- 
oder Seitenanbau. Durch große Abstände zwischen 
Ansaug- und Austrittsö¸nungen gewährleisten 
sie eine lange Luftführung und damit eine sichere 
Durchströmung des Schaltschranks, was auch die 
Bildung von Hotspots verhindert.

Signalsäule BR 50 Kühlgerät 9er-Serie

I N D U S T R I E S   L E B E N S M I T T E L I N D U S T R I E
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In der Getränke- und auch in der 
Lebensmittelindustrie kommen Etikettiermaschinen 
zum Einsatz, die mit extremer Geschwindigkeit und 
Präzision Etiketten auf Flaschen und Dosen bringen.

Höchstleistung für Highspeedprozesse.
Da Etikettiermaschinen meist in einem klimatisch 
stabilen Umfeld stehen, erfolgt die Kühlung der 
Schaltschrankelektronik über leistungsstarke und 
energiee±ziente εCOOL-Filterlüfter 4.0.

Mehrfachleuchten des Typs BR 50 gewährleisten die 
zuverlässige Signalisierung aller Prozesszustände. 
Mit einer Lebensdauer von über 50.000 Stunden 
bieten sie nicht nur eine technisch, sondern auch 
wirtschaftlich optimale Lösung.

Qualitätskontrolle ohne Zeitverlust.
Die exakte Kontrolle von Mengen und Gewichten 
sowie die Inspektion von Etiketten, Verschlüssen und 
Versiegelungen erfolgt mit hohem Durchsatz und in 
Sekundenbruchteilen.

Kompakte Kühlgeräte in Edelstahlausführung 
gewährleisten dabei die zuverlässige Kühlung der 
anspruchsvollen Steuerungseinheiten von Wäge und 
Qualitätsüberwachung.

Um die Prozesszustände akkurat anzuzeigen und 
bei Bedarf zu alarmieren, kommen integrierte 
funktionsüberwachte Statusleuchten mit hoher  
IP-Schutzart und Schallgebermodul zum Einsatz.

Sicherheit bis ganz zum Schluss.
Im Bereich der Sekundärverpackung kommen 
Kartonierer und Sammelpacker zum Einsatz. 
Kompakte Kühlgeräte der 3er-Serie übernehmen die 
Kühlung der jeweiligen Schaltschrankelektronik.

Mit einem IP 56-Schutz und einer Haube in 
korrosionsfreier Edelstahlausführung erweisen sich 
die wartungsfreien Geräte im Verpackungsbetrieb 
als hochgradig unempfindlich gegenüber äußeren 
Einwirkungen.

Bedingt durch die Größe und das Gewicht der 
beweglichen Teile sind Signalgeber mit hoher 
Schutzart gefordert. Eine Spezifikation, die unsere 
Blitzleuchte Quadro F12 durch IP 65-Schutz (IK08) 
im höchsten Maß erfüllt.

Bereit für jede Geschwindigkeit.

Blitzleuchte Quadro F12 εCOOL-Filterlüfter 4.0,
Edelstahldesign
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I N D U S T R I E S   I N F R A S T R U K T U R

Bauindustrie:  
Gebäudesicherheit rund um Erdball.

Moderne Städte sind hochfunktionale Lebens- 
und Arbeitsräume, in denen technische Lösungen 
einen reibungslosen Alltag ermöglichen. Speziell in 
ö¸entlichen und gewerblichen Gebäuden tragen 
unsere Produkte dazu bei, den Ablauf vieler 
Vorgänge und die Sicherheit von Millionen von 
Menschen zu gewährleisten.

Zuverlässigkeit bei Tag und Nacht.
Unsere Produkte erfüllen höchste Anforderungen 
und eignen sich für den Einsatz in 
unterschiedlichsten Bereichen. Zum Beispiel 
unsere optischen und akustischen Signalgeber. Sie 
alarmieren bei Gefahr, Brand, Einbruch, Unfall oder 
technischen Defekten und warnen Menschen in 
jedem Winkel eines Gebäudes – auch auf großen 
ö¸entlichen Flächen wie Bahnhöfen. Selbst im 
Luftraum sorgen unsere Produkte für Sicherheit, 
etwa durch Hindernisbefeuerung an hohen Häusern 
und Brücken.

Intelligente Lösungen an jeder Ecke.
Schulen, Kliniken, ö¸entliche Einrichtungen, 
Bürogebäude, Fabriken – alle sind auf eine 
einwandfrei funktionierende Gebäudetechnik 
angewiesen. Hier bewahren unsere innovativen 
Klimatisierungslösungen die empfindliche 
Steuerungselektronik vor Ausfällen.

Besonders im Winter und im feuchten Klima sind 
unsere Heizungen und Thermostate unverzichtbar. 
Sie schützen unter anderem die Steuerungen 
von Schranken, Rolltoren, Parkscheinautomaten 
und Zugangskontrollen zuverlässig vor 
Kondensatgefahren und sorgen damit für einen 
störungsfreien Ablauf verschiedenster Prozesse.

Unsere Lösungen für die Sicherheit von 
gewerblichen und ö§entlichen Gebäuden 
umfassen u. a.:
• akustische und optische Alarme.
• Feuer- und Gasalarme.
• Hindernisfeuer an hohen Bauwerken.
• Schaltschrank-Klimatisierung für elektronische 

Steuerungen.

Blitzleuchte PY X-S-05 Mini-Strahlungsheizung PRH

Thermostat FLZ 510Schallgeber DS 10
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Straßenbau: mehr als das Licht  
am Ende des Tunnels.

Der stetig zunehmende Verkehr in Ballungsräumen 
sowie die Anbindung von Wachstumsregionen 
erfordern den reibungslosen Betrieb großer 
Verkehrsadern und den Bau neuer Straßen und 
Tunnel. Hier leisten unsere Produkte einen wichtigen 
Beitrag für die Entwicklung und Aufrechterhaltung 
der Infrastruktur.

Sicherheit für Leit- und Messsysteme.
Zur Lenkung des Verkehrs und zur Überwachung 
von Emissionswerten werden Leitsysteme 
und Umweltmesseinrichtungen eingesetzt. Mit 
spezifischen Komponenten und Lösungen sorgen 
wir dafür, dass diese Systeme bei Regen, Frost 
und Sommerhitze einwandfrei funktionieren. So 
bewahren unsere Kühlgeräte die empfindlichen 
Steuerungseinheiten vor Überhitzung, während 
Thermostate und Hygrostate sie zuverlässig vor Kälte 
und den damit verbundenen Kondensatgefahren 
schützen.

Individuelle Lösungen für Tunnelprojekte.
Der Bau von Straßen und besonders der von Tunneln 
stellt hohe Anforderungen an die Zuverlässigkeit 
der Signalisierungs- und Klimatisierungstechnik. So 
kommen beim Tunnelbau gewaltige Bohrmaschinen 
zum Einsatz, deren Steuerungseinheiten durch 
leistungsfähige Luft-/Wasser-Wärmetauscher gekühlt 
und durch Heizungen mit integrierten Thermostat-
systemen sicher vor Kondensat geschützt werden 
müssen. 

Nach Fertigstellung des Tunnels übernehmen 
Blitzleuchten sowie akustische Signalgeber die 
Aufgabe, Menschen im Alarmfall sicher ans Ziel 
zu bringen. Auch die Klimatisierung der zentralen 
Steuerungstechnik stellt hohe Anforderungen an 
die technische Lösung. Minimaler Wartungsbedarf, 
Beständigkeit gegenüber Druckwechselbelastungen 
und Kompatibilität mit Netzen zur Funktionsfern-
überwachung sind nur einige der Kriterien, die wir 
mit unseren Applikationen erfüllen. 

Unsere Produkte sichern den Verkehr u. a. in 
den Tunnelabschnitten der Pariser Autobahnen, 
im Lötschbergtunnel, im Rennsteigtunnel 
und im Gotthard-Basistunnel – dem längsten 
Eisenbahntunnel der Welt.

Warnblitzleuchte WBLR Luft-/Wasser-Wärmetauscher

Mehr über unsere Lösungen für den Tunnelbau 

erfahren Sie am Beispiel des Gotthard-Basistunnels 

im Kapitel Solutions auf Seite 200.
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Luftfahrt: 
Nonstop-Sicherheit für Airports.

Im Nahen Osten und in Asien entstehen Mega-
Drehkreuze, speziell in China boomt der 
Flughafenbau. Weltweit steigt die Zahl der Flüge 
und Fluggäste – und damit auch der Bedarf an 
zuverlässiger Sicherheitstechnik. Für Betreiber 
und Erbauer von Airports in aller Welt sind wir ein 
gefragter Partner mit spezifischem Know-how für 
eine Vielzahl sicherheitsrelevanter Anwendungen.

Perfekte Prozesse im Tower und darunter.
Unsere Klimatisierungslösungen sorgen in den 
Schaltzentralen von Flughäfen für höchste 
Betriebssicherheit. Wichtige Aufzeichnungsgeräte 
im Tower werden durch Kühlgeräte vor Überhitzung 
geschützt. Auch im sensiblen Bereich der 
Gepäckkontrolle kommen unsere Produkte zum 
Einsatz. Dort stellen εCOOL-Kühlgeräte eine 
zuverlässige und energiee´ziente Kühlung der 
Röntgengeräte sicher. Sogar auf den Parkdecks 
vor den Flughäfen bieten wir mit Heizungen, 
Thermostaten und Hygrostaten spezifische 
Lösungen, um die Parkscheinautomation vor 
Korrosion zu schützen.

Optische und akustische Signalisierung überall.
In jedem Bereich eines Flughafens müssen 
Signalisierungslösungen sichtbar und oft auch 
hörbar sein, damit sie im Alarmfall wahrgenommen 
werden. Auf Tower, Gebäuden und Kränen warnen 
LED-Hindernisfeuer den Luftverkehr, insbesondere 
landende und startende Flugzeuge. Im Bereich der 
Gepäckabholung zeigen Dauer- und Blitzleuchten 
den Start und Betrieb der Förderbänder an. Und 
im Fall eines Gas- oder Feueralarms gewährleisten 
optisch-akustische Signalgeber die sichere 
Alarmierung von Besuchern und Personal.

Schallgeber DS 10Hygrostat FLZ 600

Kühlgerät εCOOL-Serie Alarmblitzleuchte ABL/ABS



225P FA N N E N B E R G . D E

Hafen- und 
Schiffsindustrie.

Tanker, Massengutfrachter und Containerschiffe 
bringen 90% aller Handelsgüter von Hafen zu Hafen. 
Sowohl an Bord von Schiffen als auch in Werften 
und Terminals tragen unsere Produkte dazu bei, 
dass die Warenströme des Welthandels schnell und 
sicher ihr Ziel erreichen.

Herzstück der Hafenlogistik.
Ohne die zuverlässige Arbeit von hydraulischen 
Kränen und Containerbrücken kommt jeder 
Hafenbetrieb zum Erliegen. Damit das Laden und 
Löschen reibungslos vonstatten geht, muss die 
Elektronik der Steuereinrichtungen vor Überhitzung, 
Kondensat und Korrosion geschützt werden. Die 
Klimatisierungslösungen unserer εCOOL-Serie 
leisten dies mit minimalem Wartungsaufwand und 
höchstmöglicher Energieeffizienz. 

Optische und akustische Melder signalisieren Lade-
kapazitäten, warnen bei Bewegungen und alarmie-
ren bei zu starkem Wind. An den Terminals gewähr-
leisten unsere Beleuchtungslösungen einen sicheren 
Betrieb der automatischen Verkehrsleitsysteme.

Sicherheit an Bord.
Unsere Komponenten zur Signalisierung 
und Alarmierung werden auf Fracht- und 
Kreuzfahrtschiffen sowie auf den Schiffen und 
U-Booten der Marine eingesetzt. Zur Verwendung 
kommen auch hier optische und akustische 
Signalgeber. Im Maschinenraum warnen sie bei 
Gasaustritt und in den Kabinen bei Feueralarm.

Ob kommunale oder industrielle Anwendung: 
Weltweit sorgen wir für den zuverlässigen Betrieb 
wasserführender Systeme – von der Gewinnung und 
Aufbereitung des Wassers bis hin zur Verteilung und 
Abwasserklärung.

Lösungen für die gesamte Prozesskette.
In der Trinkwasseraufbereitung etwa setzen 
Anwender von Ozon- und UV-Systemen 
sowie VFD-Pumpensystemen auf unsere 
Klimatisierungslösungen zum Schutz der 
Steuerungselektronik. Innovative Kühlgeräte der 
εCOOL-Serie sowie widerstandsfähige NEMA-
4X- und UL-zertifizierte Kühlgeräte bewahren 
Schaltanlagen vor Überhitzung, Kondensat und 
Korrosion.

Im Umfeld von Pumpen, Steuerungen 
und Maschinen kommen unsere SIL-/PL-
konformen Signalgeber zum Einsatz. Sie zeigen 
Prozesszustände an und alarmieren bei Gefahr, 
Brand, Unfall und technischen Defekten. In 
Kläranlagen auch als Ex-sichere Ausführung im 
Bereich gefährlicher Dämpfe, wie etwa bei der 
Schlammbehandlung und in Faultürmen.

Energiekosten senken und die Umwelt schonen.
Da Aufbereitungs- und Kläranlagen große 
Mengen an Strom verbrauchen, bieten unsere 
Geräte mit εCOOL-Technologie die Möglichkeit, 
die Energiekosten von Anlagen zu senken und 
umweltbewusster zu handeln. 

Wasser- und  
Abwasserindustrie.
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Windenergie: hocheffiziente Technik  
für eine Branche im Aufwind.

Der Ausbau der Windenergie schreitet rasant 
voran. Eine Entwicklung, die wir seit über 15 
Jahren unterstützen. Weltweit vertrauen führende 
Anlagenhersteller sowie deren Lieferanten 
auf unsere innovativen Klimatisierungs- und 
Signalisierungslösungen.

Verfügbar in jeder Region.
Anlagen in O¸shore-Windparks sind hoher 
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt. Eine sichere 
Klimatisierung ermöglichen hier zum Beispiel 
εCOOL-Luft-/Luft-Wärmetauscher, die das 
Schaltschrankinnere hermetisch von rauen 
Umgebungsbedingungen abschirmen. Schutz 
vor Kondensatbildung bieten auch Thermostate 
und Hygrostate. Sie kontrollieren Feuchtigkeit 
und Temperatur und werden mit Schaltschrank-
Heizungen oder Filterlüftern kombiniert.

In fast allen modernen Anlagen kommen Frequenz-
umrichter zum Einsatz. Um ihre anspruchsvolle 
Steuerungselektronik selbst bei hohen 
Umgebungstemperaturen maximal verfügbar zu 
halten, bieten sich Luft-/Wasser-Wärmetauscher 
an. Auch bei hoher Staub- und Schmutzbelastung 
ermöglichen die wartungsfreien Geräte aus 
korrosionsfreiem Edelstahl eine energiee´ziente 
Kühlung.

Innovation auf engstem Raum.
Um ein sicheres Anfahren des Rotors nach wetter- 
oder wartungsbedingtem Stillstand zu ermöglichen, 
haben wir ein kompaktes, vibrationsresistentes 
Heizgebläse entwickelt. Mit Leistungsstufen 
von 200 W bis hin zu 1.200 W und einer Lager- 
und Betriebstemperatur von –40 °C bis +70 °C 
gewährleistet es die Verfügbarkeit der Pitchregelung 
auch unter extremen Bedingungen. Mehr über diese 
Produktentwicklung auf Seite 152.

Wo Luft durch Staub und Sand belastet ist, sorgen 
εCOOL-Filterlüfter der vierten Generation für eine 
sichere Kühlung der Steuerungseinheiten. Dank 
ihrer patentierten Faltenfiltermatte bieten sie IP-
55-Schutz und eine 300 % längere Standzeit. 
Strömungsoptimierte Lamellen und Rotorblätter 
ermöglichen maximalen Luftstrom und minimalen 
Energieverbrauch.

Der Turmfuß der Anlage beheimatet 
die Steuerungstechnik, die u. a. für die 
Drehmomentregelung des Triebstrangs zuständig 
ist. Innovative Dachaufbau-Kühlgeräte der 
DTT-Serie bieten hier eine platzsparende 
und e´ziente Lösung zur Klimatisierung. Ihr 
patentiertes Kondensatmanagement schützt 
das Schaltschrankinnere 100%ig vor Kondensat 
und sorgt durch sichere Kühlung für maximale 
Verfügbarkeit der Komponenten. 

Signalisierung und Alarmierung.
Zum reibungslosen Betrieb von Windenergieanlagen 
tragen auch unsere extrem robusten 
Signalisierungslösungen bei – von der 
Hindernisbefeuerung für die Luftfahrt über 
Zustandsanzeigen der Turmaufzüge bis hin zu 
akustischen Signalen beim Anfahren der Anlage 
sowie bei Feueralarm.
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εCOOL Filterlüf ter 4.0
Zur Klimatisierung der Lichtsignalsteuerung.
Extreme Effizienz, Luftleistung und Standzeit.
Bis IP-55-Schutz.

Thermostat FLZ 520 

Optional zu εCOOL Filterlüfter 4.0.
Steuert den Einsatz des Filterlüfters.
Reduziert zusätzliche Energie- und 
Materialkosten.

εCOOL Luft-/Luf t-Wärmetauscher 
PAI/PAS 6103
Resistent gegen Umweltbelastungen.
Zwei integrierte Thermostate.
Wartungsfrei.

Multifunktionsleuchte Quadro-LED Flex  
Zur Lift-, Turm- und Notfallsignalisierung.
Extrem lange Lebensdauer ≥50.000 Stunden.
Bis IP-67-Schutz.

Dachaufbau-Kühlgerät der DTT-Reihe
Minimaler Platzbedarf.
Patentiertes  
Kondensatmanagement.
100%iger Schutz vor Kondensat.

Luft-/Wasser-Wärmetauscher PWS 7152
Für hohe Umgebungstemperaturen.
Wartungsfrei.
Bis IP-65-Schutz.

Schallgeber DS 10
Feueralarm, 114 dB(A).
EN 54-3, VdS, GL, UL, EAC, RS.
Bis IP-67-Schutz.

LED-Hindernisfeuer
Wartungsfrei.
Extrem lange Lebensdauer  
>50.000 Stunden.
IP-68-Schutz.

Warnblitzleuchte ABL /ABS 
Zur Betriebssignalisierung des Lifts.
Gehäuse aus eloxiertem Aluminium.
IP-54-Schutz.

Heizgebläse FLH-T
Schock- und vibrationsresistent.
Integrierter Thermostat (optional Hygrostat).
Kugellager für hohe Lebensdauer.

Heizgebläse FLH 250
Optimal für größere Schaltschränke.
Integrierter Lüfter.
Gleichmäßige Warmluftverteilung.

Luft-/Wasser-Wärmetauscher PWS 7152Luft-/Wasser-Wärmetauscher PWS 7152Luft-/Wasser-Wärmetauscher PWS 7152
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PATROL Schallgeber PA 1
Einschaltsignal bei Maschinenstart,  
105 dB(A)
EN 54-3, VdS, UL, EAC, RS, 
(Option: GL, MED).
IP-66-Schutz.

Schallgeber DS 10
Feueralarm, 114 dB(A).

Heizgebläse FLH-THeizgebläse FLH-T



228 P FA N N E N B E R G . D E

I N D U S T R I E S   E N E R G I E

Chinas Smart Grid: Energiezukunft 
schon heute möglich machen.

Künftige Stromnetze verfügen über Informations- 
und Kommunikationsfähigkeiten, die es ihnen 
erlauben, die Nachfrage nach Elektrizität e´zienter, 
zuverlässiger und flexibler zu beantworten. Als 
größter Stromkonsument der Welt investiert China 
massiv in die Transformation seines Netzes hin zum 
modernen Smart Grid – und setzt dabei auf unsere 
Technologie der Schaltschrank-Klimatisierung.

Es geht voran –  
mit Lösungen von Pfannenberg.
Riesige Ultrahochspannungstrassen leiten die 
Windenergie aus dem Nordwesten sowie die 
Wasserenergie aus dem Zentrum Chinas hin zu den 
Megastädten an den Küsten des Landes.

Beim Ausbau der intelligenten Transportnetze 
übernehmen digitale Umspannwerke eine 
wichtige Rolle. Ihre gasisolierten Schaltanlagen, 
Spannungswandler und Stromwandler werden mit 
smarten Schaltschränken ausgerüstet, die unter 
anderem Komponenten zur Kommunikation mit 
der Leitzentrale beinhalten. Zur Ausrüstung dieser 
Schaltschränke gehören eigens hierfür entwickelte 
Kühlgeräte von Pfannenberg.

Smarte Schaltschränke –  
smarte Klimatisierung.
Die Klimatisierung der Elektronik in den smarten 
Schaltschränken wird von speziell ausgestatteten 
Kühlgeräten des Typs DTI 8161 übernommen. Um 
diese in die Kommunikation mit der Leitzentrale 
einzubinden, besitzen sie ein intelligentes 
Kontrollsystem und eine RS485-Schnittstelle zur 
seriellen Hochgeschwindigkeits-Datenübertragung. 
Eine integrierte Selbstdiagnose minimiert den 
Wartungsaufwand, den das Gerät bei Bedarf der 
Zentrale mitteilt.

Eine lange Luftführung ermöglicht eine perfekte 
Durchströmung des Schaltschrankes und eine 
Vermeidung von Hotspots. Die robusten Kühlgeräte 
werden in Edelstahlausführung ausgeliefert und 
bieten dank eines Verflüssigers mit besonders 
großem Lamellenabstand hoche¸ektiven 
Schutz gegen stark belastete und aggressive 
Umgebungsluft.

Da die smarten Schaltschränke meist im Freien 
stehen und somit Temperatur- und Witterungs-
schwankungen ausgesetzt sind, verfügen die 
Kühlgeräte zudem über eine integrierte Heizung. 
So kann das Innere des Schaltschrankes vor 
Korrosion geschützt auch im Winter und in feuchtem 
Klima auf einem für die Elektronik stets optimalen 
Temperaturniveau gehalten werden.
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Maximale Verfügbarkeit für Leitzentralen.
Die digitalen Umspannwerke im wachsenden Smart 
Grid Chinas werden mit kommunikationsfähigen 
Leitzentralen ausgestattet. Diese werden in Form 
komplett eingerichteter Container angeliefert. 
Die Klimatisierung ihrer anspruchsvollen 
Elektronik übernehmen leistungsfähige 
outdoortaugliche Kühlgeräte mit entsprechenden 
Kommunikationsschnittstellen.

Das Internet der Energie.
Intelligente, kommunizierende und flexible 
Stromnetze zu erschaffen, gilt als eine der größten 
technischen Herausforderungen unserer Zeit. Als 
führendes Unternehmen im Bereich der industriellen 
Klimatisierung halten wir heute schon Lösungen 
dafür bereit. Weltweit unterstützen wir mit unseren 
Innovationen die Entwicklung von Smart Grids – auf 
dem Weg zu einem globalen Internet der Energie.




